Pointe tournante
type P

2018 Charge Charge s
Ref. Déclinaison A ¢B C D E L Max. axial radial MG

Pointe tournante standard 60° Tr/mn Max.daN MaxdaN > ™M
GE1068  SV70 20 10 15 13 43 71 7000 400 60 0.002
D—[]__r‘ GEI0O0O6 SV102 22 12 17 13 57 87 7000 600 80 0.002
| %,
EETENLN S tt _ SN GE1001 N°T 22 12 17 13 57 87 6500 600 80 0.002
—— > I o

GE1007 N°2 29 18 22 19 58 109 6000 800 0.002

Tournage Rectification Taillage Contréle

GE1012 N°3 40 24 30 24 85 139 5000 1100 0.002
GE1016 N°4 49 31 38 28 108 174 4000 1400 0.002
GE1020 60 40 50 33 136 219 3000 1800 0.002
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